T-STUCKE MIT HARTGELOTETER ~ | & »
UBERLAPPUNGSVERBINDUNG a : PORTABLE LOSUNGEN

TCC-50 MCS

Transportable, automatische spanlose
Schneidemaschine mit optionaler
Einstellung fur den Langenzuschnitt.
Gerauscharmer Betrieb und kein
Materialabfall zwischen den Schnitten.

T115 clle S-56

T-35

Einfach zu bedienende T-Stiick-Form-
maschine fir die anspruchsvollsten
Kupferrohrinstallationen. Die kompakte
Bauweise ermdoglicht das Arbeiten auch
auf engem Raum.

Transportable Aushalsmaschine fir den - Automatische Aushalsmaschine zur

Einsatz im Werk und vor Ort. Kann mit = Herstellung von T-Abgangen fur Lot-

einem Messtisch zur kontrollierten u L—J I"h @5 Hm® und Schweilverbindungen. Sowohl
e ; . o o\ . 4

Tkt prazisen axialen und radialen Positionie- P {%4']'5-,4 gerade als auch gebogene Rohre

& rung von Aushalsbohrungen ausgestat- = I E@rwf F konnen bearbeitet werden. Fur alle
kL \ e 2 N

i e
tet werden. verformbaren Materialien.

— Max. Rohrdurchmesser: 50,8 mm (2") — AushalsgrofBen: 8 - 35 mm

— Max. AushalsgroRRe: 114,3 mm (4") - — AushalsgrolRen: 6 - 60,3 mm (V2" -1 v4")
— Max. GrundrohrgréRBe: 323,9 mm - s (Va-27%") TCC Coil/RL — Max. GrundrohrgréfSe: 76 mm (2")
(127) : I — GrundrohrgréRen: 8 - 108 mm Vollautomatische Rohrschneidemasch-

(%he' - 4 ")

S-56 Zufiihrtische
AFT & MFT

Verbessert die Effizienz der Verteiler-/
Kollektorproduktion. Durch
hinzuflgen eines automatischen
Zufthrtisches (AFT) zur S-56 kann der
Verteiler mit mehreren Aushalsungen

T-65 Cu

Effektive Hochleistungs-T-Stick-Form-
maschine fur Profis. Auch als kabellose
= T-65B 28V Lithium-lonen-Version
(abgebildet) erhaltlich.

— Aushalsgrolen: 8 - 54 mm (V2 - 2")
— Max. GrundrohrgrofRe: 108 mm (4")

inen mit verschiedenen Optionen fur
spanloses Schneiden. Das zu schnei-
dende Material kann aus geraden
Ldngen oder verschiedenen Arten von
Coils bestehen. Nach dem Schneiden
sind Prozesse wie z.B. Entgraten oder
Endbearbeitung maoglich.

. TEC-220
Leistungsstarke Aushalsmaschine fur
mechanisch geformte T-Abgédnge in
Rohren bis zu SCH 40. Sicher und stabil
zu bedienen, mit vielen Zubehorteilen
= und Optionen fr eine effektive Rohrpo-
# sitionierung & Werkzeughandhabung.

— Max. Rohrdurchmesser: 50,8 mm (2")

— Max. Aushalsgr(‘j@?: 219,17 mm (8") “ automatisch bear_beitgt werden. N TCC-EF-Serie HFT-2000 Cu

— Max. Grundrohrgréfe: 813 mm (32") Der manuelle Zufuhrtisch (MFT) = M | betrieh Einheit fur d
ermoglicht dem Bediener eine Automatische spanlose Rotations- Eiig:tez in ?/erlrebi:;fnglr;nﬁldelng—%anLL

S-56 . schnelle Rohrpositionierung. schneid- und Nutmaschine, kombiniert T-35 oder T-65 Aushalsmaschinen in

mit einer integrierten Endformung-

) 1-;0_&:& 5 Eolcheffeit'ivefglnd yielseitigﬁ Aus- S-56 FBH seinheit. Alle drei Prozesse werden Si;ﬂiﬁ%ﬁ:jﬁ;&jg% von Kupfer-
- Tujm @?,"@E) Tisbmgrswc el:?ufli‘o('jtl-euﬂedrsstceh;r;?@zz: Fliegender Abzweigkopf (FBH) fur gleichzeitig ausgefuhrt. '
w‘-:_;i e gang die automatische Herstellung von — Endformung mit bis zu 8 St5Ren Auch fur gebogene oder kirzere Rohre.

Verteilern. Die verfahrbare S-56-Ein- Die Herstellung eines Verteilers mit

D]hlia ﬁﬁw . bindungen an geraden und gebo-

@5k genen Rohren. Durch den Einsatz — Rohrdurchmesser: 6 - 25 mm

P P adermstar Techmolagie kanm die heit bietet die beste Nutzung der ity i ZQ Aushalsgngen istin weniger als 10
N ‘ Maschine leicht an spezifische Kunde- Bodenflache. Minuten moglich.
\ f I nanforderungen angepasst werden. — Aushalsgrofen: 8 - 54 mm (V2 - 2")
= Je nach Material/Anwendung: — Max. Grundrohrgréfe: 114 mm (4")
- 4 — Aushalsgrofen: 12 - 60,3 mm
Lo (54" -1 e F-170 SPM-115 T-655SS

— Grundrohrgréfen: 21,3 -114,3 mm
(3%52"-414")

S-80
Schnelle und hocheffektive

Maschine mit automatischem Werk-
5 zeugwechsler. Fur die Herstellung von
“ Verteilern / T-Stlcken aus Edelstahl
und Kupfer.

Leistungsstarke Maschine fir Bau- und
Renovierungsprojekte und anspruchs-
volle Einsatzbedingungen bei Wartun-
gs- und Reparaturarbeiten sowie in der
Prozessindustrie. Auch eine kabellose
T-65B SS 28 V. Lithium-lonen-Version
ist erhaltlich.

— Aushalsgroen: 17 - 54 mm (34 " - 2")
— Max. GrundrohrgréRBe: 114,3 mm (4")
(Bis zu 300 mm / 8" mit optionalem

Passt perfekt auf die Baustelle oder in
den Rohrfertigungsbetrieb. Vol-
lautomatischer Arbeitszyklus ohne
Wechsel des Formwerkzeugs. Nur die
Rohrklemmen mussen fur unterschie-
dliche Rohrdurchmesser gewechselt
werden. Fur Kaltverformung.

Vollautomatische servogesteuerte
Umformmaschine fir Rohrenden zum
FlachschlieRen von Kupfer- und Messin-
grohren. Kurze Zykluszeit und schnelles
Einrichten der Maschine. Vollstandig
elektrischer und energieeffizienter
Prozess mit hoher Wiederholgenauig-

— Max. Rohrdurchmesser: 168,3 mm keit.

(6"

— Max. Rohrdurchmesser: 115 mm

SRan- — Wandstarke: Bis zu 4,9 mm | RVAl
— AushalsgréRen: 8 - 80 mm (47%")
(6" - 3 19@‘) SCH10 — Max. Wandstarke: 3,4 mm Klemmensystem)
— Max. GrundrohrgréBe: 114,3 mm F_zoo & F-400 & F-420E (Typ K Kupfer)

HFT-2000 SS

Manuell betriebene Einheit fur
den Einsatz in Verbindung mit
der T-65 SS Aushalsmaschine
in der Kleinserienfertigung von
Edelstahlverteilern.

(4!!) SP'11O

Automatische Umformmaschine fir gﬁﬁﬁ’ :@.
Rohrenden zum VerschlielBen, Redu- Fﬁ?‘% *’
zieren und Expandieren von Kupfer- ‘ Gl
und Messingrohren. Es mussen keine - ——u
zusétzlichen Endkappen angeldtet
werden.

Far Kalt- und HeilRverformung. Sowohl
fur gerade als auch fur gebogene
Rohre geeignet. Auch die Gleitpas-
sung und die Nuten kénnen erweitert
werden, um die Dichtung bei Anwen-
dungen aus Kohlenstoffstahl fester zu
halten. Die F-420E ist vollelektrisch.

SEC-115

Extrem schnelle und hocheffektive
Maschine mit automatischem Werk-
zeugwechsler. Fur die Herstellung von
“ Verteilern aus Edelstahl und Kupfer.

— Max. AushalsgréRBe: 114,3 mm (4")

Einfache und exakte Nadel-zu-Loch
Positionierung. Produzieren Sie funf
54-mm-Aushalsungen in weniger

— Max. Rohrdurchmesser: 108 mm

— Max. Rohrdurchmesser: 419 mm

— Max. hrgroRe: 27 e 4 %" .
('ISTT) GrundrohrgroRe: 273 mm (16") _ I(VlaxB. )\Nandstéirke: 3mm als zehn Minuten, ohne das Rohr zu
— Wandstarke: Bis zu 10 mm | SCH 40 (Typ K Kupfer) bewegen!

— Aushalsgrofen: 17 - 54 mm (3% " - 2")
— Max. GrundrohrgréRe: 114,3 mm (4")

Plus 115 SS

Ein kapazitatserweiterndes Anbauge-
rat fur die Aushalsmaschine T-65 SS.

TBC-115 .. @rise @i
Rohrverzweigungszentrum fur die MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN ‘@%}E_%%ﬁ-

schnelle Herstellung von T-Sticken.
Die Maschine verfiigt (iber einen MaBgeschneiderte Maschinen lntegrierte Systeme
=2 Drehtisch mit drei Bearbeitungsein- T
heiten, die es ermoglichen, die drei

Bei speziellen Maschinen kénnen die bei

7 Schritte des Prozesses gleichzeitig T-DRILL schon bewéahrten Technologi- Der modulare Aufbau der Eine ideale Lésung_, die SOWC‘_"” auf der
durchzufihren. en wie Aushalsen, spanloses Schnei- T-DRILL-Maschinen und -Anlagen Baustelle als auch in der Fertigungshalle
den, Bérdeln oder Rohrendformung ermaoglicht es uns, branchenspe- verwendet werden kann.
— Aushalsgréen: 17 - 114,3 mm an : ifische Anford fall
e gewandt werden. So werden mit den zitische Antorderungen zu ertulien _ “Ron- _
gA 3 )h SRen: 213~ 1143 malgeschneiderten Maschinen auch und optimierte Lésungen fur die (Aztﬂs_hzligrogen. 48,3-114,3 mm
— GrundrohrgroRen: 21,3 - 114,3 mm . g i .
b 9 a'IIthortelJle”c:er T-DRILL-Methoden Rohrherstellung anzubieten. _ Max. GrundrohrgroRe: 219,1 mm (8")
sichergestellt.




PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

COMPARISON:
Welded Fittings vs T-DRILL Collaring & Flanging

PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.
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Industry 4.0 bereit

T-DRILL ist der weltweit flhrende

Anbieter von Lésungen fur die

Rohr- und Rohrleitungsherstellung.
T-DRILL Maschinen umfassen sowohl
industrielle Losungen fir verschiedene
Kundensegmente als auch portable
Losungen fur Handwerker und Installateure.

Einer der Eckpfeiler von T-DRILL ist die
Fahigkeit, die Bedurfnisse der Kunden
vorherzusehen und die richtigen
Werkzeugmaschinen fir ihre Zwecke
zu liefern. Die richtigen Werkzeuge zu
liefern bedeutet, dass die besonderen
Eigenschaften der Werkzeuge den
speziellen Bedirfnissen der Kunden
entsprechen - eine handbetatigte
Werkzeugmaschine fur kleinere Zwecke
oder eine ganze Produktionslinie als
Komplettlosung fir die Industrie.

T-DRILL arbeitet eng mit seinen Kunden
zusammen, um sicherzustellen, dass
diese Anforderungen in vollem Umfang
erfullt werden. Die erstklassigen T-DRILL-
Technologien, qualitativ hochwertige
Produkte, der Kundendienst, die
Kundenbetreuung und unsere eigene
Produktentwicklung zusammen mit dem
jahrzehntelangen Wissen und der Erfahrung
sind alles Dinge, die dem Kunden einen
Wettbewerbsvorteil verschaffen.

Die Kunden werden in den Prozess
einbezogen und wir erarbeiten gemeinsam
die besten Losungen. Der Kunde kann

sich auf uns verlassen - es gibt immer
Unterstitzung und die Produktivitat des
Kunden liegt in unserem gemeinsamen
Interesse.

Kurz gesagt, die professionelle T-DRILL-
Familie hilft ihren Kunden, ihre Produktivitat
zu steigern, indem sie dauerhaften Vorteil
und Vorsprung bietet.



