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Geschichte

v' Gegrindet 1966 mit dem
ursprunglichen Namen
FASANI & PARINI

v' Stanz- und
Gravierwerkzeuge fur die
Blechbearbeitung

v" Seit 1970 Produktion von 4
Standerpressen

v' Seit 1977 werden komplette
Linien angeboten

v 1981 wurde der Name
FASPAR eingeflhrt




v Seit 1988 neue
Produktion in
Robecco S/N (in
der Nahe von
Mailand —
Malpensa
Flughafen)

v' 4000m?
Produktions- und
Buroflachen

v' Bestétigungen
¢ CE
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% SGS Neue Produktionsstatte
SINCERT
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Produktion




Produktion

1) Oberflachenbearbeitungslinien

2) Langsteilanlagen

3) Richt- und Querteilanlagen

4) Anlagen mit Stanz- und Umformungstechnick
5) Spannungs- und Richtanlagen

6) Sandwich panel Anlagen

/) Rollformanlagen
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1) Oherflachenbearbeitungsiinien

Technische Eigenschaften:

[ Breite von 300 bis 2200 mm
[ Coils Gewicht von 5 bis 40 Tonnen
[ | Geschwindigkeit bis 100 m/min '
|| : A
m Dicke bis 10 mm 1 II r:_-l‘ ‘l' ‘
= & _‘ ’ ' ——
Material:
m Rostfreier Stahl Tt
[ Aluminium d

[ Titan




v" Technische Eigenschaften:

Breite von 300 bis 2200 mm

Colls Gewicht von 5 bis 40
Tonnen

Geschwindigkeit bis 500
m/min

Dicke bis 20 mm

v' Material:

Rostfreier Stahl
Stahl

Vorlackierter Stahl
Galvanisiert
Aluminium

Titan

Kupfer

Messing
Weilblech




Technische Eigenschaften:

Material:

Breite von 300 bis 2200 mm

Coils Gewicht von 5 bis 40 Tonnen
Geschwindigkeit bis 200 blatt/min
Dicke bis 20 mm

Rostfreier Stahl
Stahl
Vorlackierter Stahl
Galvanisiert
Aluminium

Titan

Kupfer

Messing
Weil3blech
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4] Anlagen mit Stanz- und Umiormungstecinik

Technische Eigenschaften:
B Breite von 1000 bis 2200 mm

m Coils Gewicht von 5 bis 40
Tonnen

B Geschwindigkeit bis 80
schlag/min

E Dicke bis 10 mm

Produktion:

® |nner Teils und
Waschmaschinen Gehause
Abtropfbretten
Profilblatter
Tafeln fur elektrische Schranke
Automobils Teils

.
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Il Spannungs -
und Richianiagen

v' Technische Eigenschaften:
®m Breite von 400 bis 1600 mm
m Coils Gewicht von 5 bis 40 Tonnen
B Geschwindigkeit bis 200 m/min
®m Dicke bis 3 mm

v Material:
m Rostfreier Stahl
m Stahl
® Aluminium
® Harte bis 1500 N/mm?
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6] Sandwich panel — ~p—
Anlagen il

v' Technische Eigenschaften:
m Breite von 400 bis 1000 mm
m Coils Gewicht bis 15 Tonnen
B Geschwindigkeit bis 15 m/min
®m Dicke von 0,3 bis 1,5 mm

v Material:
m Stahl
m Vorlackierter Stahl
® Aluminium
m Kupfer
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Weltweit Referenzen :

v Land;:

Italien — Frankreich — Spanien — Portugal — Deutchland —
Holland — Schweden — Tirkei — Bulgarien — Ukraine —
Russland — WeiRrussland — Agypten — Suidafrika — Nigerie
— USA (Detroit, NYC, Atlanta, Miami, Kalifornien) -
Mexico — Brasilien — Kolumbien — Chile — Australien —
Indien — Korea — Taiwan — China — Thailand
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